




動柱式平面磨床 機械設計特性 3 4

靜動壓式主軸穩定供應油壓支撐主軸，主軸迴轉

偏擺量小於 0.002 mm，剛性大於 50 kgf/um，

此特性適用於輕磨削、重磨削。

油壓迴路內建壓力開關，發生油壓壓力不足狀況

砂輪立即自動斷電，避免主軸損壞，確保長時間

運轉可靠性。

X 軸 工作台軌道 雙 V 設計

工作台滑道採用雙V設軌道，針對大型工件，

軌道加寬加深的設計配合加大的兩道跨距，

使工作台移動更穩定、更順暢。

X導軌採用精密人工剷花，油膜潤滑技術,搭

配Turcite-B超耐磨材料，確保定位精度和使

用壽命。

T 型底座、床台、鞍座採用米漢納鑄鐵一體鑄造

，經過回火及應力消除處理，確保機器結構穩定

及避免負載時產生變形。

底座長度為工作台的 2.5 倍長，在研磨時工作台

為全行程支撐，大幅提高研磨時的機械剛性。

立柱採加大加寬設計，提供

更高的穩定性和剛度。

潤滑系統採間歇式單獨供油

，不與其他軌道共用，延長

使用壽命。

軸承式主軸具有高精度、無震動、溫昇低等特性，

主軸使用多個 NN 系列軸承加精密斜角滾珠軸承

組合而成，採用油脂密封式潤滑，維護保養容易

可確保主軸長時間作業。

( 主軸軸端偏擺小於 0.002 mm )

X / Z 軸 軌道潤滑系統具備壓力檢知功
能，以確保有足夠的潤滑壓力。

油壓系統啟動時，潤滑系統便自動供油
至所有滑道及導桿，確保所有機構動作
之順暢。

Z 軸 鞍座結構

經精密鏟花的鞍座，藉由精密滚珠螺桿

在工字型硬軌上運動，提升機械剛性、

延長機台使用壽命。

X 軸 



機器規格 - NC Type

＊本公司保留機械外觀、規格之設計權利，如有變更恕不另行通知

標準配置 可選配件

研磨能力

工作台主要尺寸

左右液壓進給(X軸)

前後自動進給(Z軸)

前後手動進給(Z軸)

上下自動進給(Y軸)

砂輪軸

電機

機械

最大研磨長度
最大研磨寬度
主軸中心至工作台面距離
最大負荷(含電磁鐵)
寬 x 長
T型槽尺寸x數量
工作台面離地高
標準電磁鐵尺寸
鞍座式/動柱式
液壓移動行程
工作台移動速度(液壓)
手動行程
自動進給行程
快速進給(60Hz/50Hz)
最小輸入單位(NC II 式樣選配)
進給電機
手動進給行程
手輪每刻度
手輪每圈
自動進給行程
最大進給速度
最小輸入單位
進給伺服電機
尺寸:外徑X寬X內徑
主軸轉速(60Hz/50Hz)
主軸電機
電機扭矩
油壓電機
潤滑油電機(Y軸）
裝箱尺寸(長X寬X高)
機械重量
裝箱重量約

mm
mm
mm

kg
mm

mm
mm

-
mm

m/min
mm
mm

mm/min
mm
Kw

mm
mm
mm
mm

m/min
mm
Kw

mm
rpm

kw
Nm
kw
kw

mm
kg
kg

EASY-1224NC
600
300
550
400

300x600
14x1
950

300x600
鞍座式

650
3～25
700
360

1710/1425
0.001
0.18
370
0.02

5
400
2.5

0.001
1

Ø355x50xØ127
1800/1500

3.75/5.6(opt.)
26/36

1.5
0.075

2850x2250x2490
3000
3500

EASY-1632NC
800
400
550
580

400x800
14x3
950

400x800
鞍座式

850
3～25
900
460

1710/1425
0.001
0.18
470
0.02

5
400 
2.5

0.001
1

Ø355x50xØ127
1800/1500

3.75/5.6(opt.)
26/36

1.5
0.075

3200x2260x2550
3500
4500

EASY-2460NC
1500
600
700

1300
600x1500

18x3
930

600x1500
動柱式
1650
3～25

X
725

1710/1425
0.001
0.375
725
0.02

5
500
2.5

0.001
3

Ø405x50xØ127
1800/1500

11
71

3.75
0.187

5000x3000x2550
8800
9800

EASY-2480NC
2000
600
700

1450
600x2000

18x3
930

600x2000
動柱式
2150
3～25

X
725

1710/1425
0.001
0.375
725
0.02

5
500
2.5

0.001
3

Ø405x50xØ127
1800/1500

11
71

3.75
0.187

6200x3000x2550
10420
10920

EASY-24100NC
2500
600
700

1600
600x2500

18x3
930

600x2500
動柱式
2650
3～25

X
725

1710/1425
0.001
0.375
725
0.02

5
500
2.5

0.001
3

Ø405x50xØ127
1800/1500

11
71

3.75
0.187

7100x3000x2550
10900
11700

研磨能力

工作台主要尺寸

左右液壓進給(X軸)

前後自動進給(Z軸)

前後手動進給(Z軸)

上下自動進給(Y軸)

砂輪軸

電機

機械

最大研磨長度
最大研磨寬度
主軸中心至工作台面距離
最大負荷(含電磁鐵)
寬 x 長
T型槽尺寸x數量
工作台面離地高
標準電磁鐵尺寸
鞍座式/動柱式
液壓移動行程
工作台移動速度(液壓)
手動行程
自動進給行程
快速進給(60Hz/50Hz)
最小輸入單位(NC II 式樣選配)
進給電機
手動進給行程
手輪每刻度
手輪每圈
自動進給行程
最大進給速度
最小輸入單位
進給伺服電機
尺寸:外徑X寬X內徑
主軸轉速(60Hz/50Hz)
主軸電機
電機扭矩
油壓電機
潤滑油電機(Y軸）
裝箱尺寸(長X寬X高)
機械重量
裝箱重量約

mm
mm
mm

kg
mm

-
mm
mm

-
mm

m/min
mm
mm

mm/min
mm
Kw

mm
mm
mm
mm

m/min
mm
Kw

mm
rpm

kw
Nm
kw
kw

mm
kg
kg

自動馬達式平行修整補正裝置
油壓平行修整裝置
電磁式除屑裝置
紙帶式除屑裝置
可傾式永久磁鐵
乾溼兩用吸塵器
油霧回收裝置
備用砂輪法蘭
主軸變頻器
自動脫磁器
手動脫磁器
永久磁鐵

手動平行修整裝置
鑽石滾輪修整裝置
鑽石滾輪裝置
圓弧修整裝置
滾輪式平衡台
角度修整裝置
粗目電磁鐵
細目電磁鐵
雙面修整器
油溫冷卻機
旋轉工作台
光學尺

操作手冊及零件手冊
調整工具及工具箱
鑽石筆及鑽石筆座
標準水箱
防水罩

水平調整螺絲及墊塊
標準砂輪及砂輪套
平衡台及平衡棒
砂輪拆卸器
石英燈

型    號 型    號

5 6
EASY-2040NC

1000
500
600
850

500x1000
14x3
920

500x1000
動柱式
1100
3～25

Ｘ
550

1710/1425
0.001
0.375
575
0.02

5
500
2.5

0.001
1

Ø405x50xØ127
1800/1500

5.625/7.5(opt.)
36/49
2.25

0.025
3600x2280x2550

5900
6900

EASY-2060NC
1500
500
600
850

500x1500
14x3
920

500x1500
動柱式
1600
3～25

Ｘ
550

1710/1425
0.001
0.375
575
0.02

5
500
2.5

0.001
1

Ø405x50xØ127
1800/1500

5.625/7.5(opt.)
36/49
2.25

0.025
4500x2280x2550

7100
8600

EASY-2448NC
1200
600
700

1200
600x1200

18x3
930

600x1200
動柱式
1350
3～25

X
725

1710/1425
0.001
0.375
725
0.02

5
500
2.5

0.001
3

Ø405x50xØ127
1800/1500

11
71

3.75
0.187

4000x3000x2550
6600
7600
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