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多功能刀庫式

CNC 內外徑複合磨床 
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型號 EGM-350T   CNC
加工能力

工件主軸

研磨砂輪軸
(Y軸)

Y軸刀庫

研磨砂輪軸
(Z軸)

X軸

Y軸

Z軸

馬達

機器尺寸

最大研磨內徑
最大研磨外徑
工件主軸最大旋徑
研磨最大深度
工件主軸最大承重(含夾頭)
最大工件長度
砂輪頭型式
三爪卡盤
水平旋轉角度
手動移動行程(Z軸方向)
主軸轉速
電機額定功率
外徑研磨砂輪尺寸
內徑研磨砂輪尺寸 
最大主軸轉速
電機額定功率/最大扭矩
刀具型式
刀具數量
最大刀長
最大刀重
外徑研磨砂輪尺寸
內徑研磨砂輪尺寸
端面砂輪副軸(Opt.Z2)
最大主軸轉速
電機額定功率/最大扭矩
行程
最快移動速度
海德漢光學尺解析度
最小分辨率
電機額定功率
行程
最快移動速度
最小分辨率
電機額定功率
行程
最快移動速度
最小分辨率
電機額定功率
油壓馬達
潤滑泵浦(opt.軸受式樣)
冷卻泵浦
淨重
毛重
包裝尺寸 (長x寬x高)

mm
mm
mm
mm
kg
mm

deg
mm
rpm
kW
mm
mm
rpm
kW/Nm

Qty.
mm
kg
mm
mm
mm
rpm
kW/Nm
mm
mm
rpm
kW/Nm
mm
m/min
um
mm
kW
mm
m/min
mm
kW
kW
kW
kW
kg
kg
mm

φ300
φ400
φ500
260
50

300
雙獨立進給砂輪頭

手動-8"/10"(opt.)
+15°~ -5°

250
0~1,000(無級變速)

伺服馬達 1.8(F)/2.2(M)
 N/A
φ100

 30,000 (內藏式) 
7.5kW /  6Nm

BBT30
8

100
3

φ100
N/A
N/A

20,000(標準)
3.75kW /  13Nm

420
8

0.05
0.0001

伺服馬達1.8(F)/2.2 (M)
350

8
0.0001

伺服馬達1.8(F)/2.2 (M)
350

8
0.0001

伺服馬達 1.8(F)/2.2(M)
0.75
N/A

0.37+0.18
5800
6300

3350X2250X1950

機器規格

多功能刀庫式
EGM-350T CNC

多製程一站式研磨
(EGM-350T)

內徑+端面內盲孔+內倒角 內通孔+內圓角 多階段研磨 輪廓研磨內R溝

機械特性

研磨主軸採BBT30內藏式自動換刀主軸（7.5kW,30000rpm)

Plus

油壓精密滑台驅動8T臥式刀庫，可達成多工序自動換刀研磨加工



機台特性

主軸套管為一體式主軸，避免
主軸頭鑄件同心度不良，產生
溫異及影響精度壽命

主軸配置伺服馬達，呈現最佳
定速定扭狀態

X軸下滑板設計，方便工件長度
更換時僅需移動單一部件

低矮型機械結構，搭配大角度
傾斜式本台設計，有利於切削
液循環時將切削殘屑排出，可
常保機台清潔

精選 C1 級研磨及高精度螺桿
具有高效率、高剛性、高導程
且精度壽命可預測之特性

研磨主軸採BBT30內藏式自動換刀主軸
（7.5kW,30000rpm)油壓精密滑台驅動
8T臥式刀庫，可達成多工序自動換刀研
磨加工

主軸頭中心前移，增加主軸頭
的剛性及荷重，並避免全盤面
接觸設計影響精度呈現
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